الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 


مادة التكنولوجيا فرع : هندسة ميكانيكية 
اختبارالبكالوريا التجريبي دورة ماي 
1- الدراسة :نظام التعليب الموضوع 


. تحديد الموقع : رسم تخطيطي للمبدأ وثيقة ( 2 121 )» )1213( الاختياري الثاني 
. الملف . 
. 1 الملف التقني : الوثائق )1 12١‏ ) -)12\2(— )3 \12( 
,2 ملف الإجابات : الوثائق ( 1214 ) » ( 1215 ) +( 6 121 ) +( 7 121 (١) 121 8 (١)‏ 9 12۱ )۰ 
)12\10( 
4 . تقديم النظام . 
النظام يتكون أساسا آنظر الوثيقة )12\2( من : 
- بساط متحرك يأتي بالعلب للتعليب 
- دافعة,ح المزوجة بلوحة أفقية ,م 
- دافعةر) مزودة بلوحة عمودية P,‏ تستعمل للدفع بقالب من 3 صفوف. العلب في الصندوق. 
- دافعةوح تسمح بان تبقى الصناديق أثناء الشحن » عندما يمتلئ الصندوق » الدافعة و)‌تحوله إلى 
الناقل ذو دحاريج. 
- النواقل ذات الدحاريج تسمح بالتخلص من الصناديق المملوءة. 
5 . تحويل العلب 
العامل يضع صدوق فارغ على الآلة ويقوم بتشغيل الدورة بعد التأثير على زر انطلاق الدورة (Dey)‏ . 
العلب تصل إلى اللوحة الأفقية للدافعة Ci‏ تأثير العلب على الملتقط Va‏ يؤدي إلى تحويل صف من العلب بواسطة الدافعة 
.هذا الصف عندما يرتفع يكدس إلى جانب الدافعة C,‏ على حامل مطاطي. 
هذا الحامل يتكون من اثنان نصال نوابض التي تسمح بإبقاء العلب إلى جانب الدافعة C2‏ 
هذه العملية تعاد حتى الحصول على قالب من 3 صفوف ‏ التأثير على الملتقط Vy‏ يؤدي إلى شحن القالب داخل الصندوق 
بواسطة الدافعة ر . بعد الشحن الثاني » الملتقط و۷ يتأثر عن طريق الوزن الذي يؤدي بواسطة الدافعة C3‏ الى تحويل 
الصندوق المملوء بعد دورانه إلى طريق النواقل ذات الدحاريج. 


1.6 دراسة الإنشاء 
أ- الدراسة التكنولوجية وثيقة ( 1214 ) (١) 1215 (١‏ 1216 ) 
ب- الدراسة البيانية التصميمية الجزئية وثيقة ( 7 121 ). 
ج - دراسة مقاومة المواد وثيقة ( 1218 ) » 

6 .2 - دراسة التخضير 


1211 الصفحة‎ (io و الضيفع وكيقة زو‎ Lt use se) 


ملف الموارد وثيقة )11 \12( و )12 121 ) 
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Í‏ الدراسة التكنولوجية 


1. التحليل الوظيفي : 


1 . 1 - ماهي الوظيفة الإجمالية للجهاز ۸-0 ؟ 


1 . 2 - بالاستعانة بالرسم التجميعي أعط الجهاز الذي يحقق كل وظيفة تقنية مذكورة أدناه 


تحويل الطاقة الكهربائية إلى 
الطاقة الميكانيكية 


تحويل الصناديق 
إلى النواقل ذات 
الدحاريج 


- أكمل جدول الوصلات الحركية التالي 


1 .4 - أكمل الرسم التخطيطي الحركي التالي : 


1 . 5 - تحديد الأبعاد الوظيفية : 
1 .5 .1 - أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط (8) 
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: لتكن المعطيات التالية الخاصة بالمخفض لطبل المحرك الممثل في الونيقة ( 1213) 
dents ; Z28 = 125 dents : Z27 = 20 dents ; Z24 = 55 dents‏ 17 = ,7 
سرعة الدوران للعمود المحرك Nm = 1500tr/mn (M1)‏ »قطر الطبل )20( D=220 mm‏ 
- أحسب معامل نقل الحركة بين العمود المحرك والطبل )20( : 


ب — الدراسة البيانية التصميمية الجزئية 


الطبل المحرك الممثل على الوثيقة (1213) للملف 
المحريية على شكل SNA Tee‏ 
تسمح بارتخاء البساط المتحرك ( أنظر الرسم المقابل ) 


اتمم على الرسم التالي و(بسلم 1 : 2) : 
1) الوصلة الاندماجية للعمود (15) مع الحامل 
2( الوصلة الاندماجية للحامل مع طاولة الماكنة » 
3( هذه الوصلة تسمح بضبط توتر البساط المتحرك. 
ملاحظة : لاختيار العناصر الموحدة 
استعن بملف الموارد (الصفخ12۱114و 12\12( 


121١7 الصفحة‎ 


الشكل الأسفل يمثل المحور 15 حامل الطبل المحرك نعتبره كعارضة اسطوانية مملوءة ذات قطر = d‏ 
mm‏ 10 . و متوازن تحت تأثير فعل الحمولات التالية FA, FB, FD:‏ 
FB = 500 N‏ 
- أحسب ردود الأفعال في المرتكزات 0 , ۸ 
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أ- تكنولوجية وسائل و طرق الصنع 4 نقطة 
الترس المنحوت في العمود (27) الممثل في الشكل التالي يتطرق الى مرحلة الخراطة 
E‏ لیب ]2 
- تشطيب 1۴و3۴ 


- على الرسم التالي: 
1 - مثل الوضعية الإزوستاتية 
2 - ضع آبعاد CF1,CF2,CF3 g&l‏ 


CF1 , CF2 , CF3 احسب‎ -3 


1- مستعينا بالملف | لتقني اتمم المخطط الوخ ظيفي للمراحل و الانتقالات مستوى 1 الخاص بمنصب النقر. 
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الجهاز في حالة تشغيل انطلاق الدورة 


Tête hexagonale Tête carrée Tête cylindrique à 6 pans creux 
Symbole: H NFE 25-112 Symbole : Q NFE 25-116 Symbole : CHC NF E 25-125 


Tête cylindrique fendue Tête fraisée plate fendue Tête fraisée à 6 pans creux 
Symbole : CS NF E 25-127 Symbole : FS NFE 25-123 Symbole : FHC NF E 25-160 
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Hexagonale Pour arbre NF E 22-163 Pour alésage NF E 22-165 
étroite 1 í ۱ 

Symbole : HZ ۱ TZ 1124 
NF E 25-133 Bu FF 

Carrée ordinaire [= 


Symbole : QZ er 


NF E 25-133 


Sans tête à 6 TE r Er 0 


pans creux 
Symbole : HC 
NF ع‎ 25-180 
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Ressort torique Ressort torique D(diamètre nominal) 
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القسم : السنة الثالثة تكنولوجيا المددة : تكنولوجيا 
(فرع هندسة ميكانيكية) 


أ الدراسة التكنولوجية ai‏ 
1 . التحليل الوظيفي : ضوح 


1 . 1 - ماهي الوظيفة الإجمالية للجهاز ۸-0 ؟ الاختياري الثاني 


برنامج طاقة هوائية وكهربائية 


ملأ العلب في الصناديق 


تحويل الطاقة الكهربائية إلى 
الطاقة الميكانيكية 


تحويل الصناديق 
إلى النواقل ذات 
الدحار يج 


3.1 أكمل جدول الوصلات الحركية التالي 


اعت الوضلة 
اندماجية 


اندماجية 


محورية 


1 .4 - أكمل الرسم التخطيطي الحركي التالي : 


1 . 5 تحديد الابعاد الوظيفية : 
1 .5 .1 - أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط (8) 
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2 <A< 0.5 : سا مقالبعد و۸علما آن‎ 1 
A = Ao - ۸0 - A2 


۸ maxi = A9maxi - A30mini - A32mini نوش هل‎ = Amaxi + A30mini + A32mini = 0,5 + 7,91 + 1,14 = 9,55 
A mini = A9mini - A30maxi - A32maxi هي‎ A 9mini 7 Amini + A30maxi  A32maxi = 0,2 + 8 + 1,2 = 9,40 
.التحلیل التكنولوجي‎ 2 
(12\3 ( حساب المسننات: لتكن المعطیات التالية الخاصه بالمخفض لطبل المحرك الممثل في الوثيقة‎ 1,2 
7, = 17 dents : Z28 = 125 dents : Z27 = 20 dents : Z24 = 55 dents 
D=220 mm (20) ءقطر الطبل‎ Nm = 1500tr/mn (M1) سرعة الدوران للعمود المحرك‎ 
Zax Z27 17 x 20 1 
= 4 
7,28 x 74 125 X ود‎ 
۰ (20) احسب سرعة دوران الطبل‎ 5 
مولح 6 نقطة‎ =r x Nm = 0,0494 x 1500 = 74,1 tr/mn 
أحسب سرعة انتقال العلب المنقولة بالبساط المتحرك‎ - 
— — 2 x 3,14 x 74,1 220 


| ۷ || 0۱.۳ > 2 . 11 . (120.8 = - ل‎ x , 10 3-2 0.853 m/s 
60 2 


1216 الصفحة‎ ns 


الطبل المحرك الممثل على الوثيقة (1213) للملف 
ou ae‏ عل مكل حرف 7 UMA‏ 


:)2 1 التالي ورسم‎ Al على‎ a 
الوصلة الاندماجية للعمود (15) مع الحامل‎ )1 
الوصلة الاندماجية للحامل مع طاولة الماكنة ء‎ )2 
هذه الوصلة تسمح بضبط توتر البساط المتحرك.‎ 
ملاحظة : لاختيار العناصر الموحدة‎ 
(12\12 استعن بملف الموارد (الصفخة12111و‎ 


121١7 الصفحة‎ 


ج - دراسة مقاومة المواد 


الشكل الأسفل يمثل المحور 15 حامل الطبل المحرك نعتبره كعارضة اسطوانية be glaa‏ ذات قطر 
d = 10 mm‏ . و متوازن تحت تأثير فعل الحمولات التالية FD:‏ ,8ع FA,‏ 
FB = 500 N‏ 
- أحسب ردود الأفعال في المرتكزات 0 , 
تطبيق مبدأ التوازن على المحور p‏ — 
ZM / en = 0 >‏ 


ادم 
||Fo || .0,18 -0‏ + ۲.008 | - ۳۹۳ 
FD. > [IF =F; 1.008018‏ 


21 - 500.0,08/0,18 = || و 2 | هه 


E foe, =0 > F^ | = || Fe Il- [Fol 


| مع‎ || = 500- 222,22=277.78 N 


5 . 1 .نفترض أن F a =278 N‏ ولا 222= مع 
ارسم المخطط البياني لعزوم الانحناء 


1N.m > 2 mm | 
| = 


O<x<80 [AB] المنطقة‎ 
8 د عر‎ 0 >Mf=0N.m 
ME Fax > ۳ = 80 > mf = 22,24 N.m 
80<x<180 (BD) منطقة‎ 
M= Fa .X - Fg (x -80) 


If ۷ 


22,24 N.m 


و 
5 . 2 . احسب قيمة الاجهاد الناظمي الاقص للانحناء [omas]‏ 


با سس 


3 
à 32x22,24.10 5 
llomax ۳9 226,65 N/mm“ 


3,14x 0 


121١8 الصفحة‎ 


أ- تكنولوجية وسائل و طرق الصنع 


الترس المنحوت في العمود (27) الممثل في الشكل التالي يتطرق الى مرحلة الخراطة 
- تشطيب 2F‏ 
- تشطيب 1۲و3۳ 


على الرسم التالي: 
1 - مثل الوضعية الإزوستاتية 

CF1, CF2 , CF3 gall ضع آبعاد‎ - 2 
نقطة‎ 6 
CF1, CF2 , CF3 احسب‎ - 3 


0.1 = 02 5 0.3 = 7 رح 
6 نقطة 


mini — CF = + CF mini = 46.2 + 15.9 = 62.1‏ و۳ 


2 max 


2- دراسة النظام اللي 


1- مس مستعينا بالملف التقني اتمم | لمخطط الوظيفي للمراحل و الانتقالات مستوى 1 الخاص Lay‏ بمنصب النقر. 


QUES 


الجهاز في حالة تشغيل انطلاق الدورء 
LT sine‏ 


Lige الصف‎ 


الصفحة 12110 


